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DODATKOWE ELEMENTY OPISU MODUŁU ZAJĘĆ

Nazwa modułu zajęć/przedmiotu: Przemysłowe protokoły komunikacyjne           
Kod przedmiotu (zgodnie z programem studiów): IDM.30
Rodzaj przedmiotu (zgodnie z programem studiów): specjalnościowy; obieralny

Kierunek: Informatyka  
Specjalność (specjalizacja): Techniki tworzenia oprogramowania       
Poziom studiów: drugiego stopnia 
Profil  ogólnoakademicki 
Forma studiów: stacjonarne 

Rok: 2      Semestr: 3
Formy zajęć i liczba godzin: wykłady – 15; ćwiczenia laboratoryjne - 15; 
Język/i, w którym/ch realizowane są zajęcia: zajęcia w języku polskim
Liczba punktów ECTS: 2
* – pozostawić właściwe
1. Osoby prowadzące poszczególne formy zajęć (imię, nazwisko, tytuł/stopień naukowy, adres 
e-mail) 
wykład: 



mgr inż. Ewa Bebek, ebebek@ath.bielsko.pl





dr inż. Marcin Sidzina, msidzina@ath.bielsko.pl
ćwiczenia audytoryjne: 
mgr inż. Ewa Bebek, ebebek@ath.bielsko.pl







dr inż. Marcin Sidzina, msidzina@ath.bielsko.pl 







mgr inż. Adam Jabłoński, ajablonski@ath.bielsko.pl   






mgr inż. Marcin Pawlik, mpawlik@ath.bielsko.pl
2. Szczegółowy opis form zajęć:

a) Wykłady

( Treści programowe (tematyka zajęć):

1. Sterowniki rozproszone – ekspandery, kasety rozszerzające, kasety oddalone,

2. Standardy komunikacyjne RS-232, RS-422/485,

3. Protokół SNP, sterownik w środowisku sieciowym i wielosieciowym,

4. System SCADA w układach rozproszonych – cele i zadania,

5. Protokół Master-Slave,

6. Protokół Token-Ring,

7. Kolokwium I, Protokół PDK.,

8. Analiza przepływu informacji w sieci Token-Ring, Master-Slave,

9. Sieć Profibus DP,

10. Sieć CAN (na przykładzie CsCAN) ,

11. Redundancja sterowników, magistrali i stacji operatorskich ,

12. Zastosowanie radiomodemów oraz GSM i GPRS w systemach sterowania,

13. Zasady integracji sieci przemysłowych,

14. Sieć LonWorks w budynku inteligentnym.

15. Kolokwium II, Zaliczenie przedmiotu. 

( Metody dydaktyczne (Dopuszcza się realizację zajęć z wykorzystaniem metod i technik kształcenia na odległość): wykład, prezentacje multimedialne, pokazy, testy e-learning
( Forma i warunki zaliczenia (Dopuszcza się przeprowadzenie zaliczenia z wykorzystaniem metod i technik kształcenia na odległość): osoby przejawiające wybitne zainteresowanie przedmiotem w formie bardzo dobrych ocen i wykonanymi programami nadobowiązkowymi zdobywają dyplom ukończenia kursu programowania sterowników PLC GE IP w sieciach przemysłowych wydany przez Autoryzowane Centrum Szkolenia GE Intelligent Platforms. Pozostali studenci mogą przystąpić do dowolnego egzaminu praktycznego w celu zdobycia powyższego dyplomu ukończenia kursu programowania PLC GE IP w sieciach przemysłowyc
b) Ćwiczenia laboratoryjne
( Treści programowe (tematyka zajęć):

1. Szkolenie BHP.

2. Protokół SNP – sieć multidrop cz1. lub połączenie bezprotokołowe Serial I/O.

3. Protokół SNP – sieć multidrop cz2. lub połączenie bezprotokołowe Serial I/O.

4. Budowa i działanie sieci typu Master-Slave (Modbus RTU) na przykładzie PLC serii VersaMax cz.1.

5. Budowa i działanie sieci typu Master-Slave (Modbus RTU) na przykładzie PLC serii VersaMax cz.2.

6. Budowa i działanie sieci typu Master-Slave (Modbus RTU) na przykładzie PLC serii RX3i cz1.

7. Budowa i działanie sieci typu Master-Slave (Modbus RTU) na przykładzie PLC serii RX3i cz2.

8. Sterownik PLC w sieci Ethernet – SRTP, cz.1.

9. Sterownik PLC w sieci Ethernet – SRTP, cz.2.

10. Sterownik PLC w sieci Ethernet – Modbus TCP, cz.1.

11. Sterownik PLC w sieci Ethernet – Modbus TCP, cz.2.

12. Sterownik PLC w sieci Ethernet – EGD w sterownikach serii VersaMax

13. Sterownik PLC w sieci Ethernet – EGD w sterownikach serii RX3i.

14. Budowa i działanie sieci typu Token-Ring na przykładzie sieci Genius.

15. Konfiguracja systemu redundantnego.
( Metody dydaktyczne (Dopuszcza się realizację zajęć z wykorzystaniem metod i technik kształcenia na odległość): pisanie i testowanie programów sterujących.

( Forma i warunki zaliczenia (Dopuszcza się przeprowadzenie zaliczenia z wykorzystaniem metod i technik kształcenia na odległość):  obecność na zajęciach, zademonstrowanie działających programów sterujących i/lub zaliczenie testów lub kartkówek w formie ustnej lub pisemnej, na ocenę ma wpływ zademonstrowanie programów nadobowiązkowych. Osoby wykazujące się wyjątkowymi umiejętnościami w zakresie programowania PLC i przedstawiające programy nadobowiązkowe mogą uzyskać certyfikat ukończenia szkolenia z GE IP w sieciach przemysłowych.

3. Opis sposobu ustalania oceny końcowej z przedmiotu:

Ocena końcowa jest średnią arytmetyczną ocen egzaminu i zaliczenia ćwiczeń laboratoryjnych, wszystkie oceny muszą być pozytywne.

4. Wymagania wstępne i dodatkowe, z uwzględnieniem sekwencyjności modułów zajęć:

Wymagana wiedza wykładana w przedmiotach: Układy przełączające, Sterowanie sekwencyjne, Technika cyfrowa i mikroprocesorowa, Podstawy systemów operacyjnych, Podstawy programowania.    
5. Wykaz literatury podstawowej i uzupełniającej oraz pomoce naukowe:

( Wykaz literatury podstawowej: 

1. Kwiecień A., Analiza przepływu informacji w komputerowych sieciach przemysłowych, Gliwice 1999 Wydawnictwo Pracowni komputerowej Jacka Skalmierskiego.

2. Maczyński A. Sterowniki programowalne PLC. Budowa systemu i podstawy programowania. Astor, Kraków 2002.

3. Werewka J.: Systemy rozproszone sterowania i akwizycji danych, Sterowniki programowalne i magistrale miejscowe, Kraków 1998, Krakowskie Centrum Informatyki Stosowanej.

4. Michta E. Modele komunikacyjne sieciowego systemu pomiarowo-sterującego, Zielona Góra 2000, Wydawnictwo Politechniki Zielonogórskiej.
5. Instrukcja do laboratorium.
( Wykaz literatury uzupełniającej: 

1. Katalog systemów sterowania GE Fanuc - seria 90-30. Astor Kraków.

2. Katalog systemów sterowania GE Fanuc - VersaMax. Astor Kraków.

3. Seria 90-30. Opis systemu. Astor Kraków

4. Sterowniki VersaMax. Podręcznik użytkownika. Astor Kraków 1997.

5. PN-EN 61131-3: 1998. Sterowniki programowalne. Języki programowania
6. Opis kompetencji prowadzącego zajęcia (np. publikacje, doświadczenie zawodowe, certyfikaty, szkolenia itp.):

mgr inż. Ewa Bebek

Brała udział w realizacji systemów sterowania i wizualizacji w przemyśle (1990-2007). Pracą dydaktyczną zajmuje się od 1981 r.: szkolenia zawodowe w ZIAD, w Policealnym Studium Informatyki. Od 1993 r. prowadzi szkolenia z programowania PLC i PAC w Autoryzowanym Centrum Szkolenia GE, opracowuje programy szkoleń stałych i dedykowanych. W przeciągu 14 lat pracy dydaktycznej na ATH była wykładowcą 6 przedmiotów i prowadziła laboratoria z 8 przedmiotów, głównie z dziedziny programowania sterowników PLC i PAC, wizualizacji HMI i SCADA. Prowadziła warsztaty z oprogramowania InTouch w ramach projektu dla kierunku zamawianego na AiR (2011-2013). Organizuje egzaminy dla studentów uprawniające do uzyskania dyplomów ukończenia kursów potwierdzających umiejętności zawodowe wydanych przez dystrybutora GE i Wonderware.

Ukończone szkolenia:

1.
Platforma Systemowa Wonderware – tworzenie aplikacji,

2.
Bezpieczeństwo funkcjonalne w przemyśle procesowym,

3.
Systemy rezerwacji bezuderzeniowej MaxOn oraz HotStandby Redundancy RX7i,

4.
Kurs Programowania sterowników GE Fanuc serii PACSystem,

5.
Kurs Programowania sterowników GE Fanuc Serii 90

dr inż. Marcin Sidzina

Pracownik Akademii Techniczno-Humanistycznej w Bielsku-Białej, wykładowca Rozproszonych Systemów Sterowania i Systemów Czasu Rzeczywistego na Wydziale Budowy Maszyn i Informatyki ATH. Wykładowca i konsultant w zakresie przemysłowych sieci komputerowych, przeprowadził kilkadziesiąt szkoleń z zakresu konfiguracji i budowy sieciowych systemów sterowania w oparciu o sterowniki GE Fanuc oraz programowej regulacji PID. Autor i współautor ponad 50 publikacji w monografiach oraz czasopismach krajowych i zagranicznych z zakresu systemów mechatronicznych, rozproszonych systemów sterowania, programowania robotów przemysłowych oraz systemów pomiarowych w diagnostyce maszyn i urządzeń. Członek Stowarzyszenia Inżynierów i Mechaników Polskich. Współorganizator laboratorium dla Autoryzowanego Centrum Szkoleniowego GE Inteligent Platforms (dawne GE Fanuc) prowadzonego przez AF SEKO na terenie Akademii Techniczno-Humanistycznej w Bielsku-Białej. Posiada doświadczenie w uruchomianiu zrobotyzowanych stanowisk (Fanuc, Kawasaki) w przemyśle samochodowych (paletyzacja, depaletyzacja, klejenie).  Doświadczenie z zakresu systemów sterowania (GEIP, Astraada, Siemens) i wizualizacji (Proficy HMI, FIX32, iFIX, S7,WinCC) w przemyśle spożywczym, papierniczym i samochodowym.

mgr inż. Adam Jabłoński 

Działalność naukowa i publikacje związane z obszarami wiedzy i tematyką prowadzonych zajęć: automatyka, robotyka, sterowanie, programowanie sterowników PLC, systemy PAC, projektowanie i modelowanie.

Odbyte szkolenia: Szkolenie pedagogiczne dla nauczycieli akademickich ; System wizualizacyjny Wonderware InTouch; Skaner 3D narzędziem nowoczesnego projektanta; Autodesk Inventor; Zaawansowane systemy modelowania 3D; Metodologia usuwania awarii w zautomatyzowanych systemach produkcyjnych; Symulacja dynamiki układów mechanicznych przy użyciu programu Adams; Obsługa i programowanie robotów Kawasaki; Process Simulate Robotics; Process Simulate CEE.

Główny wykonawca pracy naukowo-badawczej nt. "Wyznaczanie strategii ruchu obrotowego modelu żurawia samojezdnego" realizowanej w ramach dofinansowania badań prowadzonych przez młodych naukowców w Katedrze Podstaw Budowy Maszyn.

Doświadczenie dydaktyczne obejmuje prowadzenie zajęć laboratoryjnych, ćwiczeniowych i projektowych z przedmiotów: Teoria sterowania; Zaawansowane metody programowania sterowników; Podstawy robotyki II; Sterowanie procesami ciągłymi; Napędy i programowanie robotów; Systemy czasu rzeczywistego; Automatyka; sterowanie oraz eksploatacja urządzeń technicznych; Automatyka; Mechatronika; Systemy monitorowania i sterowania.

Ponadto prowadzona działalność naukowa w dziedzinie inżynierii materiałowej obejmująca wykorzystanie druku przestrzennego do wytwarzania podłoży służących do regeneracji tkanki chrzęstnej. Członek zespołu naukowego powołanego w ramach projektu Sonata Bis nr 2015/18/E/ST5/00189 finansowanego przez Narodowe Centrum Nauki realizującego pracę nt. "Warstwowe podłoża wspomagające rekonstrukcję chrząstek nosa wytwarzane metodą druku przestrzennego i elektroprzędzenia" w latach 2016-2018.

mgr inż. Marcin Pawlik 

Pracownik naukowo-dydaktyczny Akademii Techniczno-Humanistycznej w Bielsku Białej, współprowadzący przedmiotów t.j.: Systemy Wizualizacji SCADA, Podstawy Robotyki II, Napędy i Programowanie Robotów, Podstawy Teorii Sygnałów i Sysytemów, Symulacje Procesów Zrobotyzowanych oraz Przemysłowych Układów Kontrolno-Pomiarowych na Wydziale Budowy Maszyn i Informatyki ATH. Posiada certyfikaty potwierdzające znajomość obsługi programu Tecnomatix, Wonderware InTouch oraz programowania sterowników PLC. Dodatkowo posiada doświadczenie w tworzeniu symulacji pracy zrobotyzowanych stanowisk w programie Tecnomatix oraz w uruchamianiu zrobotyzowanych stanowisk w przemyśle.
7. Inne informacje:

brak
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